
 

G A L A A DG A L A A D   
                                                C FA O  C FA O  --   U S I N A G EU S I N A G E   

1 E R E  E T A P E  :  O U V R I R  U N  N O U V E A U  F I C H I E R  G A L A A D  

Ouvrir un nouveau fichier 

Fichier > Nouveau 
1 

Indiquer la taille du brut 

Prenez pour X et Y 10 mm 

de plus que la dimension de 

la pièce finale 

2 

Entrer les paramètres d’usinage 

On pourra aussi modifier ces paramètres 

ultérieurement 

3 

X : Largeur 

Y : Hauteur 

Z : Epaisseur 

Profondeur : Découpe si on traverse l’épaisseur 

Vitesse d’avance : 12 mm/s si Matière Plastique 

Outil : Fraise N°2 de 2 mm 
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2 E M E  E T A P E  :  I N D I Q U E R  L A  T A I L L E  D E  L A  G R I L L E  

Importer le fichier DXF 

1 

 

3 E M E  E T A P E  :  I M P O R T E R  L E  M O D E L E  D X F  

Dessin > Grille Magnétique >  Régler 1 

Utiliser une grille de 5mm : 

2 

Appliquer à la position 

3 
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5 E M E  E T A P E  :  P O S I T I O N N E R  C O R R E C T E M E N T  L A  P I E C E  

2 
Transférer dans la couche active > 

Les objets de toutes les couches 

Il est possible que chaque dessin se 

place sur des couches différentes 

Affichage > Couche active 

> Couche 1 

1 

4 E M E  E T A P E  :  M E T T R E  T O U S  L E S  D E S S I N S  S U R  L A  M Ê M E  C O U C H E  

Sélectionner 

la pièce en-

tièrement  et 

la positionner à 

5mm du bord 

bas et gauche 

par rapport à 

l’origine du re-

père 

1 
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Commencer par sélectionner les traits intérieurs à la 

pièce pour finir ensuite par le contour de la pièce  

Ici, d’abord sélection 

du trou 

6 E M E  E T A P E  :  I N D I Q U E R  L E S  P A R A M E T R E S  D ’ U S I N A G E  

1 

Profondeur/vitesse/outil 2 
Contournage 

3 

L’outil passe à l’extérieur ou à l’intérieur 4 
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7 E M E  E T A P E  :  E N R E G I S T R E R  L E  F I C H I E R  

En enregistrant dans l’atelier, 

vous pourrez récupérer votre 

fichier sur l’ordinateur qui pi-

lote la commande numérique 

3 Contournage intérieur 

Contournage Extérieur 

Fichier > Enregistrer sous 

8 E M E  E T A P E  :  S I M U L E R  E T  U S I N E R  

Usinage > Simulation 
1 
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Origine pièce 1 

Lancement de la simulation 
2 

Vérifier la simulation 

Usinage > Fraisage 

Suivre les mêmes étapes 2 et 3 

de la simulation 

5 

Assurez vous d’avoir posi-

tionné et fixé la pièce sur la 

table de la machine  

4 

6 

3 
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