N

1ERE ETAPE : OUVRIR UN NOUVEAU FICHIER GALAAD )

Ouvrir un nouveau fichier

Fichier > Nouveau Indiquer la taille du brut

Prenez pour XetY 10 mm

Crl+ M B .
Ouvrire o | E % ﬁ L de plus que la dimension de
Galerie... . .
" Cues la piece finale
Enregistrer sous...
Mowveau dessier..
Fusionner avec...
Gabarits 3
Réseau » X : Largeur
Transfert rapide » (e -
Dirnensions brutes... Ctrl=D Y ° HaUteur

[ T l?n_rn .
T Z : Epaisseur

Mabdriau: | Plaghgue -
I Cormetva let rioms de couche:
I Cornstve les coulsns de couches

Entrer les parametres d’usinage
On pourra aussi modifier ces parametres
ultérieurement

Profondeur : Découpe si on traverse I'épaisseur

Vitesse d’avance : 12 mm/s si Matiére Plastique
Outil : Fraise N°2 de 2 mm

Duil
[k) Frae2 o2 1dent =

I Apphiquer aussi aux valews par défaut [obiets & dessines ensule]
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qEME ETAPE : INDIQUER LA TAILLE DE LA GRILLE A

‘ Dessin > Grille Magnétique > Régler

hage Texte Paramétres Aide

Parcours continu LA Sl b
Grille magnétique » | Régler...

Alignement / Centrage... Appliquer a la position

Objet ‘ Appliquer & la aux dim

Polvacne

JEME ETAPE : IMPORTER LE MODELE DKF

Galsad =

Usinage Edition Dessin  Affichage Tedte Paramétres Aide

oo o P B B it (1 @ O
Galerie...

Enregistrer Cul+S
Enregistrer sous...

usionner avec..

4 - FLAN VITRE VISSE 280-190-5
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AEME ETAPE : METTRE TOUS LES DESSINS SUR LA MEME COUCHE

Il est possible que chaque dessin se

place sur des couches différentes

Affichage > Couche active

> Couche 1

Coloration des tracés

Aspect final

Tracé final permanent
Wue quadruple
Wue3-D

Palette de cotation
Marges

v Réglettes
Trame de fond

Image de fond

Annotation globale
Cotes visuelles

Tout désélectionner

Pointeur de dessin...
Calculatrice
Rafraichir

Maj+Echap

Ctrl+Espace

DS OO0 00060600
@ 2 ¢ g @ = g o =
5 ERNERNERNE RN ISR (N

P U o b e e

Transférer dans la couche active >
Les objets de toutes les couches

OFEME ETAPE : POSITIONNER CORRECTEMENT LA PIECE

Sélectionner
la piece en-
tierement et
la positionner a
5mm du bord
bas et gauche
par rapport a
l'origine du re-

by

ha ! Teo

[

)

J

Bruno Cabarrou—Octobre 2016



GEME ETAPE : INDIQUER LES PARAMETRES D'USINAGE A

||||||||

il Commencer par sélectionner les traits intérieurs a la

piece pour finir ensuite par le contour de la piéce

Ici, d’abord sélection

du trou

Profondeur/vitesse/outil

Contournage

o ' | Fio

|‘i¥|ﬂ|fj%ij|ﬂx¢|-ﬁ--|: Lt &

CDanumage

Trajectoire  Parcours —_—
L'outil passe & l'extérisur L Trajectoire en sens
+ A lintérieur oy a 1

rzep /i les ilots intérisurs --» avance en opposi

— Eloignement
-» de lentrée :

L'outil passe sur le tracé L'outil passe a lextérieur du L'outil passe a I'intérieur du
tracé tracé
| gravure |F|‘:m¢‘umpboo ‘usinage d'un trou " j
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[ elinINANF

e i

T
ouv
uvrir,
aleri
nregi
nregi
Nouvs
Fusion
Gabarit: 3
Reéseau 3
Transfert rapidi 3
Dimensions brutes... Ctrl+D

Echelle globale...
Echelle par 2 points...

Annotation...

N

SEME ETAPE : SIMULER ET USINER

Simulation multifaces 4 axes...

Téléchargement..,

Pilotage manuel...

Déblocage manuel..,

Surfagage
Palpage
Compteurs...
Matériau

Magasin d'outils...
Outils récents...

En enregistrant dans l'atelier,
vous pourrez récupérer votre
fichier sur I'ordinateur qui pi-
lote la commande numérique

J
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2 Galaad - Simulation

Paremétres dusinage | Options avancées | Origine pigco
- Outils r Passes
Ségquence: |2 [V Passes normales, vitesse & | 100}
N
T3 [+[5[67 8[54 [~ Passe finale (optionnelle), vitesse &

Epaisseur de passe finale : mm

Surprofondeur pour tracés découpés : mm

| Faire les découpes en dernier

|2 Fraise2 82 1dent
- Valeurs forcées — —
, Chengsment . ™ Profondeurs, & — Paramétres d'usinage | Options avancées Origine pice I
- C Déplacement
[~ Vitesses, a mmis i
T - || 8 s
- 2T
10 mm
Divers ———————————————————| Vit -
r Viesses + 1 mm
Echelle Xy | 1 Z|1 z
Xy - 110 mm
==Dim. | 60 x| 40 mm 1100 mm
diroir X Rotation IEF vl Z — (@] |2,54 mm
itZ: Origine piéce
B L
mm X 0.00 Y .00 z 0.00
Rejoindre. | & | Reprendre |

Cxvzoonr
Fosition sur piéce : Isu‘ipugm ~| Ip‘a” ‘supérieur j

@ ¥ Centre doutil " Bord d'outil (2 2 mm)

P>
. LANCEMENT DE LA SIMULATION )

[version3-28/082015 [B|Manuel (B [# Gl/#2 e2mm 20 mmis Homm

Il.-j,'a Galaad - Simulation |

Vérifier la simulation

[~ Recherche
[~ Pas-3-pas

" Panse
L

II 8% (¥ |Passes normale (B[ #1/95mm Q%2 a2mm

ﬁlzﬂ mm/s. @l 0 mm

Assurez vous d’avoir posi-

tionné et fixé la piece sur la

table de la machine

Fraisage multifaces 4 axes...
Simulation multifaces 4 axes...

Téléchargement...

Pilotage manuel...

Déblocage manuel...

Surfagage 3
Palpage 3
Compteurs..,

Matériau 3
Magasin d'outils...

Outils récents...

. ~ L, Séquence 3
Suivre les mémes étapes 2 et 3 - :
Centournage 3

0

de la simulation

S

L1t Profondeurs 3

1

Vitesses d'avance 3

Durée...
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